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福建高频软硬结合板好选择

发布日期: 2025-09-25 | 阅读量: 30

软硬结合板布线中电气特性要求:1、阻抗控制以及阻抗连续性.2、串扰或者EMC等其他干扰
的控制要求.在功率电感，变压器等感性器件的投影区下方不要走线铺铜。（由于线圈间会有寄生
电容，与其电感产生并联谐振，因此会有SRF，而SRF与EPC有关，因此EPC越小越好，即可确保电
感性的频率范围越广。而SRF需至少为DC-DC Converter切换频率的十倍，例如若切换频率为
1.2MHz，则SRF至少需 12MHZ。因此Layout 时，其功率电感下方要挖空，不要有金属，避免产生
额外的EPC，导致电感性的频率范围缩减）.软硬结合板金属包边工艺能做么，能做的话，我这
边PADS9.5需要怎么设置。福建高频软硬结合板好选择

软硬结合板设计的检查项目-PCB checklist:二、布局后检查阶段:21,IC器件的去耦电容数量及
位置是否合理.22,信号线以不同电平的平面作为参考平面，当跨越平面分割区域时，参考平面间
的连接电容是否靠近信号的走线区域。23, 保护电路的布局是否合理，是否利于分割.24,单板电
源的保险丝是否放置在连接器附近，且前面没有任何电路元件.25,确认强信号与弱信号（功率相
差30dB）电路分开布设.26,是否按照设计指南或参考成功经验放置可能影响EMC实验的器件。如：
面板的复位电路要稍靠近复位按钮.27,对热敏感的元件（含液态介质电容、晶振）尽量远离大功
率的元器件、散热器等热源.天津关于软硬结合板使用方法软硬结合板阻焊层可不可以做不透明的？

布局规则：1、在通常情况下，所有的元件均应布置在软硬结合板的同一面上，只有顶层元件
过密时，才能将一些高度有限并且发热量小的器件，如贴片电阻、贴片电容、贴片IC等放在低层。
2、在保证电气性能的前提下，元件应放置在栅格上且相互平行或垂直排列，以求整齐、美观，在
一般情况下不允许元件重叠；元件排列要紧凑，元件在整个版面上应分布均匀、疏密一致。3、电
路板上不同组件相临焊盘图形之间的小间距应在1MM以上。4、离电路板边缘一般不小于2MM.电
路板的形状为矩形，长宽比为3:2或4:3.电路板面尺大于200MM乘150MM时，应考虑电路板所能
承受的机械强度。

软硬结合板元件布局基本规则:1.按电路模块进行布局，实现同一功能的相关电路称为一个模
块，电路模块中的元件应采用就近集中原则，同时数字电路和模拟电路分开；2.定位孔、标准孔
等非安装孔周围1.27mm内不得贴装元、器件，螺钉等安装孔周围3.5mm（对于M2.5）、4mm（对
于M3）内不得贴装元器件；3.卧装电阻、电感（插件）、电解电容等元件的下方避免布过孔，以
免波峰焊后过孔与元件壳体短路；4.元器件的外侧距板边的距离为5mm；5.贴装元件焊盘的外侧
与相邻插装元件的外侧距离大于2mm；6.金属壳体元器件和金属件（屏蔽盒等）不能与其它元器
件相碰，不能紧贴印制线、焊盘，其间距应大于2mm。定位孔、紧固件安装孔、椭圆孔及板中其
它方孔外侧距板边的尺寸大于3mm；4层样品软硬结合板，可以指定层间高度吗?
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几种简单的软硬结合板的表面处理方式有哪些:5、电镀镍金:在PCB表面导体先电镀上一层镍
之后再电镀上一层金，镀镍主要是防止金和铜之间的扩散。现在的电镀镍金有两类：镀软金（纯
金，金表明看起来不亮）和镀硬金（表面平滑坚硬，耐磨，含有钴等其它元素，表面看起来较光
亮）。软金主要用于芯片封装时打金线；硬金主要用在非焊接处的电性互连（如金手指）。6、PCB
混合表面处理技术:选择两种或者两种以上的表面处理方式进行表面处理，常见的形式有：沉镍
金+防氧化、电镀镍金+沉镍金、电镀镍金+热风整平、沉镍金+热风整平。一个软硬结合主板上竖
立一块软硬结合副板能加工吗？北京加工软硬结合板大概价格

软硬结合板子尺寸单位是厘米，后面也不标注精度，到后面才提示尺寸输入有误，还可以返
回去修改吗?福建高频软硬结合板好选择

关于软硬结合板设计必须掌握的基础知识,　1、如果设计的电路系统中包含FPGA器件，则在
绘制原理图前必需使用Quartus II软件对管脚分配进行验证。(FPGA中某些特殊的管脚是不能用作
普通IO的)。　2、4层板从上到下依次为：信号平面层、地、电源、信号平面层;6层板从上到下依
次为：信号平面层、地、信号内电层、信号内电层、电源、信号平面层。6层以上板(优点是：防
干扰辐射)，优先选择内电层走线，走不开选择平面层，禁止从地或电源层走线(原因：会分割电
源层，产生寄生效应)。3、多电源系统的布线：如FPGA+DSP系统做6层板，一般至少会
有3.3V+1.2V+1.8V+5V。福建高频软硬结合板好选择

深圳市宝利峰实业有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有梦想
有朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在广东省等地区的数码、电脑中始
终保持良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，市场是
企业的方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同进
退，**协力把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来深圳市宝利峰
实业供应和您一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的种种
都已成为昨日我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


